
ÑÈ
ÑÒ

ÅÌ
À 

ÀÂ
ÒÎ

Ì
ÀÒ

È
×ÅÑ

ÊÎÃÎ
 

ÃÀ
ÇÎ

ÂÎÃÎ
 Ï

ÎÆ
ÀÐ

ÎÒÓ
Ø

ÅÍ
È
ß

ÏÐÎ
ÅÊ

ÒÈ
ÐÎ

ÂÀÍ
ÈÅ, 

ÏÐÎ
ÈÇÂ

ÎÄÑÒ
ÂÎ, Ï

ÎÑÒ
ÀÂ

ÊÀ, 
Ì
ÎÍÒÀ

Æ
 È

 Î
ÁÑ

ËÓ
Æ

ÈÂÀÍ
ÈÅ 



Î êîìïàíèè

ТОО «Эгида Group» торгово-производственное предприятие, основанное в 1993 году. 
Являясь лидером на локальном рынке в области производства средств газового 
пожаротушения, компания обладает собственной базой, оснащенной современным 
оборудованием, оснасткой и инструментами. Специалисты «Эгида Group» имеют большой 
практический опыт в области газового пожаротушения. Компания гарантирует высокое 
качество выполнения работ в короткие сроки. Продукция ТОО «Эгида Group» 
сертифицирована. 

Настоящий документ распространяется на модули газового пожаротушения (далее МГП), 
изготовленные в соответствии с СT 021040002696-T00-09-2016 и содержит техническое 
описание и руководство по эксплуатации и обслуживанию на модули и батареи газового 
пожаротушения, являющиеся составной частью автоматических установок газового 
пожаротушения. Документ предназначен для ознакомления с устройством, принципом 
действия и особенностями эксплуатации МГП и батарей. 

Модули следует использовать только при наличии сертификатов, подтверждающих их 
соответствие требованиям нормативной документации, действующей в данной области 
техники на территории государства-потребителя и с положениями настоящей документации.

Изучение настоящей документации и строгое соблюдение требований, изложенных в ней 
необходимо для обеспечения надежной и безопасной работы модулей и батарей. 

Эксплуатация модулей и батарей (содержание, техническое обслуживание, проверка средств 
измерений, освидетельствование баллонов и т.д.) производится в соответствии с 
требованиями, изложенными в настоящем документе, а также в соответствии с 
требованиями нормативно-технических документов и других директивных актов, 
действующих на территории государства –потребителя.

К обслуживанию МГП и батарей могут быть допущены лица не моложе 18 лет, обученные по 
соответствующей программе, аттестованные, имеющие соответствующие удостоверения и 
прошедшие инструктаж по технике безопасности при проведении конкретного вида работ.

ТОО «Эгида Group» оставляет за собой право внесения изменений в настоящий документ и 
допускает конструктивные дополнения в изделия и техническую документацию на них, не 
ухудшая, при этом, заявленных технических и эксплуатационных параметров.

Паспорт на МГП подлежит хранению в течение всего срока эксплуатации.

СТ 021040002696-ТОО-09-2016
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- серверные помещения и вычислительные центры;

- телевизионное оборудование;

- складские помещения;

- хранилища денежных средств;

- помещения со взрывоопасной средой;

- музеи, библиотеки и архивы;

- помещения с чувствительным электронным и ценным оборудованием;

- технологические установки и энергетические объекты;

- маслоподвалы металлургических предприятий;

Модули газового пожаротушения предназначены для длительного хранения в дежурном 
режиме и выпуска газовых огнетушащих веществ (ГОТВ) в режиме Пожар, разрешенных к 
применению в установках газового пожаротушения согласно существующим СП. 

Модули являются восстанавливаемыми, обслуживаемыми техническими изделиями в 
соответствии с ГОСТ 18322-2016 и ГОСТ 23660-79. В качестве газа-вытеснителя в модуле 
используется азот или воздух, осушенный до точки росы не выше минус 40°С.

Модули используют для тушения пожаров класса А, В, С и электрооборудования, находящего-
ся под напряжением до 1000В объемным способом.

Типовые объекты, защищаемые автоматическими установками газового пожаротушения 
(АУГП) с использованием МГП FS, включают в себя:

- окрасочные цеха, сушильные и пропиточные камеры и т.д.

Модуль применяется как автономное средство пожаротушения, так и в составе автоматичес-
ких установок. Модули размещаются в защищаемых помещениях или вне защищаемых 
помещений в непосредственной близости от них. Модуль не предназначен для использова-
ния во взрывоопасных помещениях.

В условиях эксплуатации модуль монтируется в вертикальном положении. Модули соотве-
тствует климатическому исполнению УХЛ категории размещения 4 по ГОСТ 15150-69. 
Модули соответствуют требованиям следующих документов:

- Технический регламент о требованиях пожарной безопасности (Федеральный закон № 
123-ФЗ от 22.07.2008 г. в ред. Федеральных законов от 10.07.2012 № 117-ФЗ от 
01.07.2013 № 185-ФЗ) статья 112. 

- Методы испытаний по ГОСТ Р 53281-2009 «Установки ГПТ автоматические. Методы 
испытаний».

Процесс тушения возгораний хладонами основан на способности этих веществ прекращать 
горение. При взаимодействии ГОТВ с продуктами горения происходит ингибирование, 
охлаждение и снижение уровня кислорода. При выборе ГОТВ следует провести сравнитель-
ный анализ по таким критериям как эффективность, безопасность и экономика. Выбор 
огнетушащего газа, как правило, осуществляется в пользу более подходящего под конкрет-
ный объект.

МГП FS предназначены для заправки следующими типами ГОТВ:

- Хладон 125,  химическая формула    С2F5H (125ХП, R125, HFC-125);

- Хладон 227еа ,  химическая формула    C3F7H (FM200, R227ea, HFC-227ea);

- ФК-5-1-12, химическая формула    CF3CF2C(O)CF(CF3)2 (Новек 1230). 

Модули газового пожаротушения FS сертифицированы в соответствии с требованиями 
Технического Регламента "О требованиях к средствам обеспечения пожарной безопас-
ности и пожаротушения" (ТР ЕАЭС 043/2017). Сертификат соответствия № 0359023.

Компоненты автоматических установок газового пожаротушения производятся в строгом 
соответствии с нормативными документами.
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Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìûå êîýôôèöèåíòû çàïðàâêè 
ìîäóëåé ÃÎÒÂ

Ñòðóêòóðà óñëîâíîãî îáîçíà÷åíèÿ

ÌÃÏ FS

Хладон 125 (С2F5H)

Хладон 227еа (C3F7H)

ФК-5-1-2 (CF3CF2C(O)CF(CF3)2)

0,9

1,1

1,2

Линейка МГП FS оптимизирована под большинство запросов. Компания «Эгида Group» 
предлагает своим клиентам модули потолочного типа с давлением наддува 25 бар, 
вместимостью 20 и 30 литров и модули напольного типа с давлением наддува 42 бар, 
вместимостью от 25 до 180 литров. Таким образом, при проведение проектных работ можно 
подобрать наиболее экономичную комплектацию. Уровень заполнения модуля FS 
определяется параметрами и характером защищаемого помещения. Максимальный 
коэффициент заполнения модуля составляет 1,1 кг/л, минимальный – 0,5 кг/л.

По способу пуска модули производятся следующих типов: 

- «ЭР» – с электромагнитным и дублирующим ручным пуском; 

- «ПР» – с пневматическим и дублирующим ручным пуском.

Модули с электромагнитным пуском типа «ЭР» и пневматическим пуском типа «ПР» 
снабжены дублирующим ручным пуском, содержащим блокировочную чеку, предо-
храняющую модуль от случайного пуска при транспортировании, хранении, монтаже и 
обслуживании. Снятие чеки на модуле, который находится под рабочим давлением, не 
приводит к срабатыванию ЗПУ. 

Компоненты АГПТ FS производятся в строгом соответствии с нормативными документами.

Срок службы модулей до капитального ремонта – 15 лет. Срок эксплуатации модулей до 
очередного переосвидетельствования определяется технической документацией на баллон 

 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 

Наименование ГОТВ Коэффициент заполнения  ГОТВ, 
не более, кг/л
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и составляет 10 лет. Ресурс срабатываний модулей в течение срока службы составляет не 
менее 10. 

На все МГП FS действует гарантия завода-изготовителя один год с момента приемки при 
условии соблюдения потребителем требований действующей эксплуатационной 
документации.

Óñòðîéñòâî ìîäóëÿ 

Модуль состоит из:

1. Баллон

2. Сифонная трубка

3. Запорно-пусковое устройство

4. Индикатор давления / манометр

5. Устройство электромагнитного или 
пневматического приводов, обору-
дованных устройством ручного 
пуска (указывается при заказе и 
покупается отдельно, с записью в 
паспорте)

6. Предохранительное устройство

7. Рукав высокого давления (РВД)

8. Хомуты

9. Наклейка на МГП

Ðàçìåðû ìîäóëåé

7

5

3

6

4

8

8

2

9

1



 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 

Òåõíîëîãè÷åñêèå îñîáåííîñòè 

Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ÌÃÏ íàïîëüíîãî òèïà 

Технологические особенности оборудования позволяют осуществить запуск батареи 
газового пожаротушения без пускового модуля.

Универсальное резьбовое соединение на запорно-пусковом устройстве (ЗПУ) модуля 
позволяет реализовать различные варианты комплектации оборудования. 

Ресурс срабатывания модуля газового пожаротушения не менее 10 раз.

В модулях FS сохранность ГОТВ определяется по показаниям индикатора давления или 
поверенного манометра, имеющего класс точности 2.5 с периодичностью один раз в месяц 
(для газа-вытеснителя). При уменьшении массы ГОТВ более чем на 5% или при снижении 
давления газа-вытеснителя на 10% (с учетом температуры эксплуатации) модуль подлежит 
дозарядке или перезарядке. С периодичностью один раз в 5 лет (для ГОТВ с газом 
вытеснителем) необходимо проводить контрольные взвешивания МГП на весах с точностью 
±0.1 кг.

Наименование параметра МГП FS / МГП С FS

Вместимость баллона, л 
2Рабочее давление, МПа (кгс/см )

2
Пробное давление, МПа (кгс/см )

Диаметр условного прохода ЗПУ/ 
сифонной трубки мм

Способ пуска модуля

Давление пневматического пуска 
2

МПа (кгс/см )

Давление срабатывания МПУ, 
2

МПа (кгс/см )

Масса , кг, не более*±2

Габаритные 
размеры, мм, 
не более

Продолжительность (время) выпуска 
95 % ГОТВ при температуре 
окружающей среды от 18º С до 22º С

6,5 (65)

9,75(97,5)

40/4350/53 32/33

 от 6 до 10 с

диаметр

высота с ЗПУ

высота до центра ВО

ЭМ-Р, П-Р

25407090120150180

от 1,0 до 15,0 (от 10 до 150) /от 1,0 до 6,5 

от 7,5 до 9,5 (от 75 до 95)

(от 10 до 65)

Примечание: *вес без ГОТВ, упаковки, защитного кожуха и пусковых устройств

430 430

1760 1540

1660

141 128

1440

1600 1390 1300 1205 1050 1145 880

1500 1290 1200 1105 950 1045 780

365 260260365 365 365 365

        90        77        71        65        59        43        32

4,2 (42)

7



ЗПУ представляет собой корпус цилиндрической формы с резь-
бами, для подключения к баллону и сифонной трубке. ЗПУ обору-
довано устройством для визуального контроля давления в 
модуле. Для защиты модуля от аварийной перегрузки избыточ-
ным давлением, ЗПУ оснащено мембранным предохранитель-
ным устройством (МПУ). Отверстие для выхода ГОТВ соединяет-
ся с рукавом высокого давления. В верхней части ЗПУ имеется 
присоединительная резьба для установки электромагнитного 
клапана (соленоид) с устройством ручного пуска или пневмати-
ческого привода с устройством ручного пуска.
ЗПУ является устройством, обеспечивающим:

- удержание ГОТВ в баллоне под рабочим давлением;
- выпуск ГОТВ при срабатывании пускового устройства;
- защиту баллона от разрушения при увеличении давления 

выше допустимого предела;
- замену манометра под давлением в модуле;
- возможность зарядки модуля ГОТВ и газом-вытеснителем.

Сифонная трубка обеспечивает забор жидкой фазы ГОТВ из модуля. Верхний конец сифон-
ной трубки закреплен во входном патрубке ЗПУ, нижний конец имеет косой срез и не доходит 
до днища баллона на 5-10 мм. 
Модули FS имеют ЗПУ с диаметром условного прохода 32, 40 и 50 мм. 
ЗПУ диаметром 32 мм устанавливается на модули литражом от 25 до 70 л. 
ЗПУ диаметром 40 мм устанавливается на модули литражом 80 и 120 л. Для данного типа 
ЗПУ возможно подключение системы пневмопуска от пилотного модуля и пускового баллона, 
заправленного азотом.
ЗПУ диаметром  50 мм  устанавливается на модули вместимостью 150 и 180 л. 

Наименование

ЗПУ QRF32

ЗПУ QRF40

ЗПУ QRF50

32 М48х1.5 М14х1,5

М14х1,5

М14х1,5

3,5

40 М56х2.06

50 М70х2.08,5

Диаметр 
условного 

прохода, мм

Эквивалентная 
длина, м

Соединение 
с РВД

Соединение 
с пусковыми 

устройствами

Устройства пуска обеспечивают срабатывание ЗПУ модуля газового пожаротушения 

(открытие клапана) при подаче на исполнительный элемент соответствующего пускового 

импульса (электрического, пневматического или механического). При ручном пуске 

перемещение пускового элемента осуществляется устройством ручного пуска. 

При электрическом пуске в качестве инициирующего устройства выступает электромагнит. 
Для обеспечения одновременного пуска группы модулей при наличии одной электрической 
пусковой цепи рекомендуется применять комбинированные электропневматические 
пусковые схемы. 
Пневматический пуск применяется только с ЗПУ, имеющим диаметр условного прохода 40 мм. 
Ручной пуск может быть реализован совместно с электрическим или пневматическим пуском. 
Ручной пуск запрещен, если модуль установлен непосредственно в защищаемом помещении.

Примечание: Максимальное рабочее давление – 6.5 МПа 

Минимальное давление активации пневмопуска – 2 МПа

Çàïîðíî-ïóñêîâîå óñòðîéñòâî 

8

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ÇÏÓ
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Òèïû ïóñêîâûõ óñòðîéñòâ (ÏÓ)

 
Поддерживаются следующие типы ПУ:

1.Электромагнитное ПУ (соленоид) с 
дублирующим ручным запуском.

2.Пневматическое ПУ с дублирую-
щим ручным запуском.

 

5
6
7

8

9

10

11

12 1314

3

4

2

1

15
16

2

18

17

1. Корпус запорно-пускового устройства

2. Крышка запорно-пускового устройства
3. Поршень в сборе

5. Компресионная гайка

8. Прокладка

9. Уплотнительное резиновое кольцо 
     67х2,65 (GB 3452.1) 

7. Уплотнительное резиновое кольцо 
    20х2,65 (GB 3452.1) 

6. Диафрагма (Ø 36/ 0,05 мм)

4. Уплотнительное резиновое кольцо 
    56х3,55 (GB 3452.1)

11. Прокладка

17. Заглушка предохранительная

18. Заглушка для подключения 
       гидравлического пуска

16. Разрывная мембрана избыточного 
      давления 9МПа

12. Посадочное место манометра
13. Нипель

14. Пружина
15. Предохранительный винт

10. Пружина

Óñòðîéñòâî ÇÏÓ

2 1

Ñîëåíîèä QDQ90N 
Соленоид QDQ90N для ЗПУ обеспечивает срабатывание ЗПУ 

модуля (открытие клапана) при подаче на исполнительный 

элемент пускового импульса. Соленоид имеет возможность 

ручного запуска. 

В принципе действия электромагнитного пускового устройства 

использованы свойства постоянного магнита, поэтому подклю-

чение производить без соблюдения полярности. Соленоид 

униполярный (нельзя перепутать плюс с минусом).  

ВНИМАНИЕ!  В дежурном положении предохранительная чека 

должна быть опломбирована.



Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ïíåâìàòè÷åñêîãî ïðèâîäà 

Инерционность срабатывания, с, не менее

Масса соленоида, кг

Температура эксплуатации, °С

Минимальное давление для активации, МПа 

Размеры, мм

Температура эксплуатации, °С

Присоединительная резьба

Время срабатывания, мс

Срок службы, лет

Масса соленоида, кг

Механическое усилие, Н

  0,2

  2,5

  от -35 до + 50

2

150х50

от -35 до + 50

М14х1,5

2,5

180

40

10

10

Пневматический привод QQQ0.8MPa  применяется на МГП 

FS при работе в составе многобаллонной установки (бата-

реи) либо в составе станции централизованного тушения. 

Для перемещения толкателя в нижнее крайнее положение 

используется энергия давления газов или паров ГОТВ на 

поршень толкателя, поступающих из пускового малолит-

ражного баллона или из пилотного модуля. 

На верхней части корпуса установлена ручка, под которой 

размещен шток с толкателем, опирающийся на иглу. В 

исходном положении шток зафиксирован чекой безопас-

ности. 

ВНИМАНИЕ!  В дежурном положении предохранительная 

чека должна быть опломбирована.

Ïíåâìàòè÷åñêèé ïðèâîä QQQ0.8MPa 

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ýëåêòðîìàãíèòíîãî ïóñêà 

Напряжение питания соленоида, В

Масса соленоида, кг

Температура эксплуатации, °С

Ток, потребляемый соленоидом, А, не более

Размеры, мм

Инерционность срабатывания, с, не менее

Присоединительная резьба

Время срабатывания, мс

Срок службы, лет

Сила тока при проверке целостности цепи электромагнитного 
привода, А, не более 

Механическое усилие, Н

  24±2

  2,5

  от -35 до + 50

1,5±0,015

190х50

2

М14х1,5

0,1

100

40

10



Ðóêàâ âûñîêîãî äàâëåíèÿ ñèñòåìû ïíåâìîïóñêà 

 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 

Рукав высокого давления системы пневмопуска 

предназначен для соединения всех комплектую-

щих, входящих в состав системы пневмозапуска. 

Длина рукава 0,5 и 1 м. Диаметр условного прохода 

6 мм. Внешний диаметр 8 мм. Присоединительная 

резьба SN ¼. 

11

Переходной ниппель служит для присоединения 

РВД системы пневмозапуска к ЗПУ при использо-

вании пилотного модуля.  

Присоединительная резьба М14х1,5. Максималь-

ное рабочее давление – 8 МПа.

Ïåðåõîäíèê ïíåâìîçàïóñêà ê ÇÏÓ 

Ïåðåõîäíèê GB-6  

Соединитель резьбовой системы пневмозапуска. 

Используется для удлинения линии пневмозапус-

ка. DN6. Резьба М14х1,5. Максимальное рабочее 

давление – 8 МПа.

Êëàïàí QD-14A  

Клапан обратный для системы пневмозапуска. 

M14x1.5. Максимальное рабочее давление - 8 MПa. 

DN6. Диаметр наружной резьбы составляет 15 мм.



Адаптер  для  клапана  DG-14A. 

Максимальное  рабочее  давление – 17,2 МПа.

Тройник используется при построении сложной 

схемы линии пневматического запуска. 

DN (мм) - DN6. Резьба М14х1,5. Максимальное 

рабочее давление – 8 МПа. 

Заглушка устанавливается на устройстве пневмоза-

пуска последнего модуля.

DN (мм) - DN6. Резьба М14х1,5. Максимальное рабо-

чее давление – 8 МПа. 

Êëàïàí M14*1.5 

Tðîéíèê GB-6 

Çàãëóøêà GB-6 

12

Атмосферный клапан. Р закр = 0.18 МПа. Предназ-

начен для поддержания атмосферного давления в 

линии системы пневмозапуска до момента пуска. 

Является предохранительным устройством 

системы пневмопуска. Исключает ложное срабаты-

вание АУГП при подтравливании ЗПУ пускового 

модуля (используется в комплекте с клапаном 

M14*1,5). Максимальное рабочее давление – 17,2 

МПа.

Êëàïàí DG-14A 



Манометр

Кнопка ручного пуска

Предохранительная чека

Предохранительная чека

Соленоид электропуска

ЗПУ (запорно-пусковое 
              устройство)

Манометр

Предохранительный 
клапан

Выпускной 
штуцер

Баллон

 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 
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Ïóñêîâîé ìîäóëü ZQQF4L 

Используются в модульных установках автоматического газового пожаротушения с пневмо-
запуском.  Так же используется в централизованных установках автоматического газового 
пожаротушения для управления распределительными устройствами.
Рабочая среда: Азот
Кол-во запускаемых МГП: до 20 шт; 
Ток срабатывания ЭК: 24В - 1А; 
Рабочее давление: 6 МПа; 
Диапазон рабочих температур: от -10°C до +50°C
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Имеется три типоразмера РВД с 
номинальными диаметрами 32, 40 
и 50 мм. С модулями емкостью от 40 
до 70 литров применяются РВД с 
номинальным диаметром 32, с 
модулями от 80 до 120 литров 
применяется РВД с номинальным 
диаметром 40 мм, с модулем 150-
180 литров применяется РВД с 
номинальным диаметром 50 мм 
соответственно.

Ðóêàâ âûñîêîãî äàâëåíèÿ (ÐÂÄ) 

ÂÑÏÎÌÎÃÀÒÅËÜÍÎÅ ÒÅÕÍÎËÎÃÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ 

Рукав высокого давления (РВД) угловой предназначен  
для соединения выпускного штуцера запорно-
пускового устройства МГП с коллектором напрямую или 
через обратный клапан. Возможно присоединение к 
распределительному трубопроводу установки газово-
го пожаротушения. 

Îáðàòíûé êëàïàí XD32H (ÎÊ) 
 
ОК устанавливается между коллектором и рукавом высокого давления каждого баллона. 
Предназначен для пре-дотвращения движения потока ГОТВ из коллектора в модули, 
выпуск ГОТВ из которых был произведен ранее, если алгоритм работы установки не 
предусматривает подачу ГОТВ одновременно из всех МГП, подключенных к общему 
коллектору.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè 

Параметр  YD-32H  YD-40H

Диаметр условного прохода, мм

Пробное давление, МПа

Рабочее давление, МПа

Эквивалентная длина, м

40

9,75

6,5

32

9,75

6,5

не более 3 не более 3,4

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ÐÂÄ



 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 
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Ñèãíàëèçàòîð äàâëåíèÿ 

Сигнализатор давления универсальный - сигнальное 
устройство, реагирующее на изменение давления 
рабочей среды относительно давления окружающей 
воздушной среды замыканием/размыканием контак-
тной группы при срабатывании ЗПУ или распредели-
тельных устройств. Рассчитан на круглосуточный 
режим работы.

Преимущества: 
·  Время срабатывания сигнализатора не более 1 
секунды
·    Круглосуточный режим работы
·   Корпус и вкладыш сигнализатора имеют антикор-
розионное покрытие
·  Электрические контакты, электромонтажные 
элементы находятся в закрытом корпусе и защище-
ны от воздействия пыли и брызг

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè 

Наименование СДУ-М СДУ для XQQC

Масса, кг

Рабочее напряжение, В

Max рабочее давление, МПа

Назначенный срок службы, лет не менее

Min давление срабатывания, МПа

Рабочая температура, °С

Коммутируемый ток, А

  240,2-24

17,5

0,175 0,170

0,14

15

10

24-122-3

0,02

10

- 10 + 50- 50 + 55

Ðàçìåðû îáðàòíîãî êëàïàíà 
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Âûïóñêíîå óñòðîéñòâî (ÂÓ) 

Êëàïàí AX-9A 

Выпускное устройство (ВУ) используется совместно с МГП и 
заменяет собой классический вариант использования 
распределительного трубопровода. Устройство включает в 
себя газовый насадок, трубопровод, специальные кронштей-
ны, обеспечивающие надежное крепление устройства к 
стене или иным достаточно прочным конструкциям. 
ВУ по сути является полностью законченным изделием. 
Автоматическая установка газового пожаротушения на 
основе модуля с ВУ не требуют проведения гидравлического 
расчета. После монтажа установки отсутствует необходи-
мость проверки трубопроводов на прочность и герметич-
ность. 
В ВУ применен насадок РТ 1 1/4'' с площадью выпускных 
отверстий 1264 мм² для МГП с диаметром условного прохода 
32 мм и насадок РТ 1 1/2'' с площадью выпускных отверстий 
1808 мм² для МГП с диаметром условного прохода 40 мм. 
Конструкция ВУ обеспечивает выпуск ГОТВ в пределах 
нормативного времени (до 10 секунд для хладонов). 
Эффективность распыла ГОТВ подтверждена заводскими 
испытаниями и сокращает время монтажных работ.

Клапан используется в системах на несколько направ-
лений. Предназначен для аварийного сброса давле-
ния в коллекторе для исключения его разрыва в 
случае отказа распределительного устройства. R 1/2". 

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè 



 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 
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Çàùèòíûé êîëïàê (ÇÊ) 

Äåðåâÿííàÿ òàðà 

Íèïïåëü 

Защитный  колпак (ЗК), предназначен для защиты 
ЗПУ от механических повреждений при транспорти-
ровке или хранении. 
Имеются три типа защитных колпаков, которые 
различаются диаметрами хомутов:
 ЗК для МГП емк. 25 и 40 л;
 ЗК для МГП емк. от 70 до 120 л;
 ЗК для МГП емк.150 и 180 л.

Деревянная тара для МГП. Предназначена для защиты моду-
лей от механических повреждений при транспортировке.

Отрезок трубы с резьбами. Предназначен для резьбового соединения фитинга трубопровода 
с насадком. Длина 100 мм.
Имеются шесть типоразмеров ниппелей, которые различаются диаметрами: 

Наименование

Наименование

Размеры, мм

Диаметр, мм

Масса, кг

МГП 65-(25-40)

Ниппель ДУ 15

Ниппель ДУ 20

Ниппель ДУ 25

Ниппель ДУ 32

Ниппель ДУ 40

Ниппель ДУ 50

450

15

МГП 65-(70-120) 900

20

32

МГП 65-(150-180) 1350

25

40

50

1,8

3,1

4,5
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Ïåðåõîäíîé íèïïåëü 

Íàñàäîê 

Наименование

Наименование

Диаметр, 
мм

Диаметр, 
дюйм

Ниппель DN15*DN20

Насадок РТ-15А

Насадок РТ-20А

Насадок РТ-25А

Насадок РТ-32А

Насадок РТ-40А

Насадок РТ-50А

Ниппель DN25*DN15

Ниппель DN25*DN20

Ниппель DN32*DN20

Ниппель DN32*DN25

Ниппель DN32*DN40

Ниппель DN32*DN50

Ниппель DN40*DN25

Ниппель DN40*DN50

Ниппель DN80*DN40

Ниппель DN80*DN50

100

G 1/2"

150

G 1 1/4"

150

300

150

G 3/4"

100

G 1 1/2"

150

200

100

G 1"

100

G 2"

150

Отрезок трубы с резьбами. 
Предназначен для резьбо-
вого соединения элементов 
трубопровода. Длина 100 - 
300 мм. 

Насадки предназначены для равномерного распыления струй ГОТВ на выходе из газораспре-
делительного трубопровода в защищаемый объем помещения. Угол распределения ГОТВ - 
360°. Размещение насадков в защищаемом помещении должно производиться в точном 
соответствии с требованиями действующих нормативных документов. 
Насадки выпускаются с внутренней резьбой из стали 45 ГОСТ 1050 и имеют рабочее давление 
6 МПа. Расчет параметров насадков (суммарная площадь отверстий и диаметр отверстия) 
осуществляется специальной программой расчета гидравлических потоков.



 
 ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÃÀÇÎÂÎÃÎ ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß 

19

Çàãëóøêà èñïûòàòåëüíàÿ íà êîëëåêòîð  è íàñàäîê

Наименование
Диаметр, 

дюйм
Масса, 

кг

Заглушка 15

Заглушка 20

Заглушка 25

Заглушка 32

Заглушка 40

Заглушка 50

G 1/2" 0,09

G 1 1/4" 0,097

G 3/4" 0,092

G 1 1/2" 0,099

G 1" 0,095

G 2" 0,1

Заглушка предназначена установки на выпускном трубопроводе для герметизации системы 
газового пожаротушения во время испытаний давлением.

Çàãëóøêà èñïûòàòåëüíàÿ ïîä ÑÄÓ 

Заглушка предназначена для установки в штуцеры 
под СДУ и клапана AX-9A  при проведении гидравли-
ческих испытаний.

Наименование
Диаметр, 

дюйм
Масса, 

кг

Заглушка под СДУ G 1/2" 0,12

Êîëëåêòîð 

Коллекторы предназначены для подключения нескольких модулей (от 2-х до 10-ти) в общий 
трубопровод с помощью рукавов высокого давления РВД. Могут применяться в модульных и 
централизованных установках газового пожаротушения.
Коллектор поставляется с приваренными штуцером для подключения сигнализатора давле-
ния и штуцерами для подключения РВД в зависимости от количества подключаемых модулей. 

По количеству и типу размещения подключаемых модулей предусмотрены следующие моди-
фикации коллекторов: 

- однорядные – для подключения от 1-го до 8-ти модулей; 
- двухрядные – для подключения от 4-х до 12-ти модулей. 

Коллектор однорядный предназначен для объединения модулей, установленных в одноряд-
ную стойку. Коллектор двухрядный предназначен для объединения модулей, установленных в 
двухрядную стойку. 



Êîëëåêòîð îäíîðÿäíûé. Ðàçìåðû 
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Примечание:  возможно изготовление коллектора по чертежам заказчика. 
*При увеличении длины коллектора используется фланцевое соединение.
** Наличие предохранительного клапана АХ-9А и отсутствие клапанов обратного давления YD-(32-50)H 
оговаривается при заказе.

Крепление коллекторов к стене рекомендуется осуществлять с помощью комплекта крепежа.



Ñòîéêà îäíîðÿäíàÿ 
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Стойка однорядная предназначена для жесткого крепления 
модуля. Стойка состоит из двух вертикальных опор, соединен-
ных между собой болтовым соединением двумя поперечными 
трубами. Поперечные трубы предназначены для крепления 
хомутов. С помощью стойки можно закрепить от одного до 10 
модулей. Материал изготовления - труба профильная ГОСТ8639, 
цвет красный – RAL 3020.

Анкерные болты подбираются в зависимости от материала. В 
комплект поставки входят крепежные элементы для сборки 
стойки. В состав стойки НЕ ВХОДЯТ: коллектор, модули газового 
пожаротушения, весовые платформы, рукава высокого давле-
ния, сигнализатор давления, испытательные заглушки.

Ñòåíîâîå êðåïëåíèå (ÑÊ) 

Õîìóò 

Стеновое крепление (СК) предназначено для монтажа модуля к стене или другой прочной 
вертикальной поверхности без использования монтажной стойки. СК состоит из монтажного 
профиля, высотой 40 мм, хомут в комплектацию не входит. Также в комплектацию СК не 
входят элементы для монтажа профиля к стене, которые следует выбирать исходя из учета 
особенностей стеновой конструкции. Максимальный диаметр крепежного элемента - 16 мм. 
С помощью одного комплекта СК можно закрепить от 1-го до 6-ти МГП. Для модуля высотой 
более одного метра рекомендуется использовать два устройства для крепления модулей 
двумя хомутами.

Имеются три типа СК, которые различаются 
диаметрами хомутов:

 СК для МГП емк. 25 и 40 л;
 СК для МГП емк. от 70 до 120 л;
 СК для МГП емк.150 и 180 л.

Стеновое крепление поставляется в разоб-
ранном виде.

Хомут предназначен для надежной фиксации баллона к СК или 
монтажной стойке. Крепежные болты в комплект поставки не 
входят. Для надежной фиксации МГП в стойке следует предусмот-
реть по два хомута на один модуль.
Все хомуты имеют несколько исполнений, соответствующих 
диаметрам модулей:

 Хомут для МГП емк. 25 и 40 л;
 Хомут для МГП емк. от 70 до 120 л;
 Хомут для МГП емк.150 и 180 л.

Материал: Сталь 3 ГОСТ 14637-79
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Òèïîâàÿ ñõåìà ìîíòàæà ÀÓÃÏÒ 
ñ èñïîëüçîâàíèåì îäíîãî ÌÃÏ 

Òèïîâàÿ ñõåìà ìîíòàæà áàòàðåè
 

При получении пускового импульса от прибора управления 
пожаротушением происходит активация электромагнитного 
пускового устройства, установленного на модуле. Газ через 
рукав высокого давления поступает в магистраль. По системе 
распределительного трубопровода ГОТВ подается через 
насадки в защищаемый объем. Также есть возможность 
ручного аварийного запуска системы. Для этого на соленоиде 
необходимо выдернуть чеку и надавить на кнопку ручной 
активации. Применение ручного пуска запрещено, когда моду-
ль установлен непосредственно в защищаемом помещении.
Наиболее широкое распространение получили установки 
газового пожаротушения с комбинированием электромагнит-
ного и пневматического пусков. Типовая схема монтажа такой 
установки представлена на рисунке . 

При получении пускового импульса от прибо-
ра управления пожаротушением происходит 
активация электромагнитного пускового 
устройства, установленного на пилотном 
модуле. Газ из пилотного модуля по рукаву 
высокого давления системы пневмопуска 
поступает к пневматическим пусковом 
устройствам, установленных на последую-
щих модулях. Происходит последовательный 
запуск всех модулей батареи. 
ГОТВ из вскрытых модулей через рукава 
высокого давления поступает в коллектор. По 
системе распределительного трубопровода 
ГОТВ подается через насадки в защищаемый 
объем. Также есть возможность ручного ава-

рийного запуска системы. Для этого на электромагнитном пусковом устройстве необходимо 
выдернуть чеку и надавить на кнопку ручной активации. Применение ручного пуска запреще-
но, когда модули установлены непосредственно в защищаемом помещении.
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Òèïîâàÿ ñõåìà ìîíòàæà 
öåíòðàëèçîâàííîé 
óñòàíîâêè
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Ðàáîòà ïðè ïîæàðå

Ìàðêèðîâêà è ïëîìáèðîâàíèå

Срабатывание модуля происходит при подаче электрического импульса от охранно-
пожарного прибора на устройство электромагнитного привода (соленоид).

В результате срабатывания электромагнитного привода (соленоид) происходит разрыв 
пусковой мембраны, что обеспечивает вскрытие ЗПУ и выход ГОТВ из модуля. При этом 
давление ГОТВ размыкает контакты СДУ, в приемно-контрольной аппаратуре формируется 
сигнал о подаче ГОТВ из модуля: "Пуск прошел".

Вытеснение ГОТВ из модуля в защищаемое помещение происходит за счёт газа вытесни-
теля (азота) с дальнейшим выходом через насадки, установленные на газораспредительном 
трубопроводе.

Пуск модуля может также осуществляться воздействием оператора на рычаг устройства 
ручного пуска, расположенного как на электромагнитном, так и на пневматическом приводах 
запуска модуля.

Маркировка модуля имеет информационную наклейку предприятия-изготовителя, где 
указываются следующие параметры:

- тип модуля;
- серийный номер;
- вместимость;
- вес модуля без ГОТВ;
- рабочее давление;
- диаметр условного прохода ЗПУ;
- тип ГОТВ;
- вес газового огнетушащего вещества;
- давление газа вытеснителя в модуле при +20 ºС ±2º;
- дата заправки.

Пломбируются следующие составные части:
- устройство ручного пуска;
- индикатор давления / манометр.

Ðàáîòà â äåæóðíîì ðåæèìå

В дежурном режиме работы установки пожаротушения модуль заполнен ГОТВ, установ-
лен на объекте и подключен к охранно-пожарным приборам или другим приборам и устро-
йствам, обеспечивающим параметры электромагнитного пуска. При этом происходит непре-
рывный контроль пусковых цепей и контроль ГОТВ в модулях.

При превышении давления в модуле выше допустимого, происходит разрушение мем-
бран, что в свою очередь приводит к выпуску ГОТВ через МПУ.

Óïàêîâêà 

Упаковка модулей по ГОСТ 23170. Для модулей, поступающих в таре, на каждый ящик 
должны быть нанесены транспортная маркировка по ГОСТ 14192 и знаки опасности по ГОСТ 
19433. Допускается транспортирование модулей без тары в крытых транспортных сре-
дствах при обеспечении их защиты от механических повреждений, осадков и прямых 
солнечных лучей.

ÑÂÅÄÅÍÈß ÎÁ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÈÇÄÅËÈÉ 



Ìîíòàæ

- закрепить модуль в соответствии с проектом;
- присоединить рукав РВД к трубопроводу;
- снять транспортную заглушку с выпускного отверстия;
- присоединить РВД к модулю, в соответствии с проектом на установку пожаротушения, 

установить на модуль необходимые пусковые устрой-ства;
- после проверки и комплексной наладки приборов управления пожаротушением под-

ключить пусковую цепь модулей;
- после установки модуля на объекте сделать соответствующую отметку в паспорте о 

дате установки.
Для предотвращения несанкционированного срабатывания модуля при перевозке, хране-

нии, монтаже и техническом обслуживании на электромагнитном пусковом устройстве 
устанавливается “предохранительная чека”.

Монтаж модуля производится в соответствии с проектом системы пожаротушения, в 
котором определяется место его установки и метод крепления.

Монтаж производится в следующей последовательности:

ВНИМАНИЕ!  При постановке модуля в дежурный режим “предохранительная чека” удаляет-
ся!  После  вышеуказанных  работ,  модуль готов к эксплуатации.

ВНИМАНИЕ! 1. Категорически запрещается применять нештатные выпускные устройс-тва 
и крепления.

                2. Категорически запрещается крепить выпускное устройство МПГ к неукреплен-
ным  гипсокартонным стенам и перегородкам.

24

Çàðÿäêà ìîäóëÿ

ВНИМАНИЕ!  Зарядка модулей ГОТВ должна производиться  предприятием-изготовителем, 
либо уполномоченной компанией, ответственные сотрудники которой прошли соответству-
ющее обучение на предприятии-изготовителе и получившие сертификат.

Перед отправкой модуля на зарядку произвести внешний осмотр модуля и проверить:
- отсутствие повреждений на модуле;
- отсутствие давления в баллонах: по индикатору (манометру) для модулей с ЗПУ Ду-32, 

Ду-40;
- звешиванием и сравнением соответствие фактической массы и данных в информаци-

онной табличке на модуле;
- наличие пломб на ЗПУ модуля;
- наличие заглушки с радиальными отверстиями на выпускном штуцере ЗПУ;
- заглушки на месте установки пускового устройства.

К отправке на зарядку не допускаются модули:
- имеющие вмятины, глубокие царапины и повреждения покрытия баллона, поврежден-

ные от ударов детали;
- на которые отсутствуют паспорта и формуляры;
- с истекшим сроком освидетельствования баллона и сроком службы;
- у которых на выпускном штуцере отсутствует заглушка.

Давление наддува модуля зависит от температуры и должно соответствовать данным, 
указанным в паспорте на модуль. Для компенсации падения давления наддува, связанного с 
растворением газа - вытеснителя в ГОТВ, наддув модуля перед закрытием зарядной гайки 
рекомендуется осуществлять до значения, которое на 0,5-1,0 бар выше номинального.

МГП FS герметичен. Утечка ГОТВ по массе не более 1%  в течение года. Допустимая потеря 

ВНИМАНИЕ!  В дежурном положении предохранительная чека 

должна быть опломбирована.



давления газа-вытеснителя не превышает 2% в течение года. Сохранность ГОТВ в МГП, 
заправленных Хладоном 227 ЕА и Хладоном 125 ХР определяется взвешиванием на весах с 
периодичностью один раз в три года. Сохранность газа-вытеснителя определяется по пока-
заниям манометра/индикатора давления с периодичностью один раз в месяц. При уменьше-
нии массы ГОТВ в модуле с жиженными газами и газом-вытеснителем на 5 % и более, или при 
снижении давления газа-вытеснителя на 10% от давления при заправке при температуре 
20°С (с учетом температуры эксплуатации), модуль подлежит дозарядке или перезарядке.

Наддув модуля газом-вытеснителем допускается производить персоналом организации, 
осуществляющей техническое обслуживание.
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Âîññòàíîâëåíèå ðàáîòîñïîñîáíîñòè ìîäóëÿ ïîñëå 
ñðàáàòûâàíèÿ

Перед отправкой модуля на предприятие-изготовитель для восстановления работоспо-
собности необходимо демонтировать модуль с места, где он был установлен, для чего выпол-
нить следующие работы:

- выключить источник питания;
- отсоединить от модуля электрические кабели, соединяющие модуль с контрольно-

приемной аппаратурой (и БПК-30, если модуль имеет встроенное устройство контроля 
массы);

- отсоединить рукав или выпускное устройство от выходного штуцера ЗПУ.
- навернуть технологическую заглушку с радиальными отверстиями на выпускное 

отверстие;
- освободить модуль от хомутов, закрепляющих его;
- убедиться в отсутствии давления в модуле по показаниям манометра, стрелка должна 

быть на "нуле";
- сделать отметку о срабатывании модуля в паспорте;
- упаковать модуль в транспортировочную тару.

В исключительных случаях восстановление модуля производится специалистами пред-
приятия-изготовителя на объекте эксплуатации модуля по отдельному договору.

Восстановление модуля после срабатывания производится предприятием–изготовителем, 
или организацией,  уполномоченной предприятием-изготовителем и получившей соотве-
тствующий сертификат. 

Çàìåíà ìîäóëÿ íà îáúåêòå

ВНИМАНИЕ! Работы, связанные с монтажом и демонтажем модуля, должны производиться 
техническим персоналом в количестве не менее 2-х человек.

Замена модуля на объекте производится при:
- снижении массы ГОТВ - сжиженного газа или количества ГОТВ-сжатого газа в модуле 

ниже расчетных значений, указанных в ТД на 5 % и более;
- протечки в модуле с сжиженными газами и газом- вытеснителем выше 10 % от количес-

тва, заправленного в модуль согласно технической документации;
- срабатывании модуля;
- механических повреждениях модуля.

Для замены модуля выполнить следующие операции:
- подготовить к монтажу запасной модуль, предварительно проконтролировав его по 

массе ГОТВ и давлению;
- выключить источник питания;
- отсоединить от модуля пусковые и сигнальные электроцепи;
- отсоединить выпускное устройство или РВД;



- освободить крепление модуля в хомутах и демонтировать его;
- отвернуть соленоид, убрать его в индивидуальную герметичную тару;
- сделать запись в паспорте (формуляре) модуля о причине демонтажа.

В случае срабатывания модуля сделать отметку об этом в специальном разделе 
паспорта с указанием даты срабатывания и объекта противопожарной защиты. Для 
модулей, имеющих два направления, указать направление, по которому произошло 
срабатывание. Модули, снятые с объекта, подлежат обследованию и ремонту в специ-
ализированных организациях. 

Монтаж запасного модуля производится в соответствии с разделом монтаж основ-
ного модуля.

Òðàíñïîðòèðîâêà è õðàíåíèå
Модули транспортируют любыми видами транспорта в крытых транспортных 

средствах на любые расстояния с требованием действующих нормативных докумен-
тов.

Способ размещения модулей в контейнер и на транспорте, должен исключать их 
перемещение, падения и соударения.

При транспортировании на открытых транспортных средствах модули должны 
быть защищены от воздействия атмосферных осадков и прямых солнечных лучей.

При погрузке, транспортировании и разгрузке, должны быть выполнены меры 
предосторожности в соответствии с маркировкой и надписями на таре или упаковке.

Не допускается транспортирование модуля совместно с бензином, керосином, 
щелочами и другими веществами, которые могут вредно воздействовать на металл, 
защитно-декоративное и лакокрасочное покрытие, резину и упаковочные материалы.

ВНИМАНИЕ!  Модуль следует транспортировать и хранить без пусковых устройств. 
Любые перемещения модулей, ранее установленных на защищаемом объекте 
осуществлять только с “предохранительной чекой” на пусковых устройствах.

Модуль хранить на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов и не менее 
10 м от источников тепла с открытым пламенем, исключить прямое воздействие 
солнечных лучей, а также коррозионно-активных веществ.

Запрещается хранить модули в проходах и коридорах.
Модули должны храниться в упаковке в вертикальном положении.
Хранение и транспортировка не заправленных модулей допускается в диапазоне 

температур от -40ºС. до +50ºС.

Óòèëèçàöèÿ

ЗАПРЕЩАЕТСЯ: РАЗБИРАТЬ ИЛИ ВЫБРАСЫВАТЬ НА СВАЛКУ НЕИСПРАВНЫЙ МОДУЛЬ!

Модуль, не прошедший процедуру периодического освидетельствования или 
выслуживший срок службы, должен быть выведен из эксплуатации и направлен на 
утилизацию.

Утилизация ГОТВ и МГП должна проводиться на специализированном предприятии.
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Ñåðòèôèêàòû ñîîòâåòñòâèÿ



factor.com.ru 

+8(967)520-59-58

ООО «ФАКТОР»
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